GESIPA® telli percin otomatlari

o

GESIPA?® telli percin otomatlari - tam

otomatik, pratik, iyi

«  GESIPA®'nIn bitin telli pergin otomatlan biyiik seride
GAV 8000 eco endustriyel kullanima uygundur.
° +  GAV'nin kullanimi isci kontroliiyle ve robotla mimkiin-
GA V 8000 eIeCtron’c dir, ayrica makine isletimi de mimkinddr.
«  Telli percin otomatlar, misterilere 6zel makine ta-
GA V HF sarimlarindan dolayi 2,4 ila 8 mm telli percin ¢aplari icin
genis bir uygulama kapsami sunar.

Uygulamaya bagli olarak dakikada 40 percinleme islemi
yapilabilir
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GAV 8000 eco ve electronicile GAV HF

karsilagstirmasi

Talep Uizerine Teknik Satis Depart-
manimiz size proje uygulamasiyla
ilgili detayli bilgiler verir.

Besleme birimi
Agirlik
Artik pim toplama kabr hacmi

Elektrik (baglanti/besleme birimi)
Nominal voltaj

Nominal akim

Koruma sinifi

Pnomatik (baglanti/besleme birimi)

Sebeke basinci

isletme basinci

Hava tiiketimi/percinleme
Hava tiiketimi/artik pim emisi
Baglanti kablosu

Artik pim atma hortumu
Basing aktarici

Percin tabancasi

Agirhk

Oturtma strogu

Montaj kuvveti

Standart hortum paketi uzunlugu
Galisma dongist (teorik)

GAYV 8000 eco ve GAV 8000
electronic

100 kg

buyuklige gore yakl. 1.800 -
5.500 adet (3,5 1)

230 Volt ~ 50 Hz
<25A
IP 54

<10 bar

6-7 bar

15 NL

340 NL / dk.

4" (12,5 mm) maks. uzunluk 5 m
Dis cap 8 mm/i¢ cap 5 mm
pnomatik-hidrolik

yakl. 2,5 kg

16-20 mm

12.000 N

3,75 m (maks. 5,0 m)
1,25 sn.

GAV HF

270 kg

buyuklige gore yakl. 1.800 - 5.500
adet (3,51)

230 Volt ~ 50 Hz
<8A
IP 54

< 10 bar

5,2 bar

30 NL

340 NL / dk.

%" (18,75 mm) maks. uzunluk 5 m
Dis cap 10 mm/ i¢ cap 6 mm
pnomatik-hidrolik

yakl. 7 kg

20 mm

25.000 N

6 m (maks. 25 m)
2sn.
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GAV 8000 eco

Tam otomatik telli percin isleme
makinesi ve GAV 8000 electronic'in
percin islemi denetlemesi bulun-
mayan temel modeli

Calisma alani
«  24mm-64mm capta Alu ve Cu
« 6 mm capa kadar celik
+  5mm capa kadar paslanmaz celik
11,4 mm kafa ¢apina kadar
30 mm Gzerinde pergin gévdesi uzunluklar
6 bar hava basincinda 12.000 N montaj kuvveti

Verimlilik ve tasarruf potansiyeli

- Dakikada 40 telli percin islenebilir
Kullanim i¢cin uzman personele gerek yoktur
Tam otomatik Uretim makinelerine entegrasyon pro-
blemsiz yapilabilir

Danismanlik, fiyat ve teslimat streleri talep halinde bildirilir

Sistem tanimi

+  Ekran yardimiyla rahat kullanim

«  Navigasyon ve fonksiyon tuslariyla sezgisel meni
yonetimi
Butlin fonksiyonlar ekranda gosterilir
Bakim gostergesi ve kolay hata arama

«  Misteriye 6zel yazilm adaptasyonu miimkiin

. Islem denetlemesi gerektirmeyen uygulamalar igin
idealdir
Vakum sistemi tizerinden pergin telinin govdesi atisi
Opsiyonel baski denetlemesi
Bagimsiz veya makineye entegre isletim mimkin
Harici hafizadan programlanabilen kumanda (SPS)
araylizii GESIPA® arayliziinden gergeklestirilebilir

Danismanlik, fiyat ve teslimat siiresiyle ilgili ek gilincellemeler
talep halinde bildirilir Ek iicret karsihiginda GAV 8000 electro-
nic Walldorf fabrikasinda uygulanabilir

soce0e 3
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GAV 8000 electronic

Sanayi uiretimleri icin entegre
percin islemi denetlemesine
sahip tam otomatik telli percin
isleme makinesi

Calisma alani

«  24mm-6,4mm capta Aluve Cu

+ 6 mm capa kadar celik

+  5mm capa kadar paslanmaz celik

+ 11,4 mm kafa ¢apina kadar

+ 30 mm Uzerinde pergin govdesi uzunluklari

+ 6 barhava basincinda 12.000 N montaj kuvveti

Verimlilik ve tasarruf potansiyeli *
«  Yillik yakl. 500.000 telli percin miktarindan itibaren kaza-

nchdir (Alman piyasasina gore) i~
«  Bilinen diger telli pergin cihazlarina gére % 50'ye kadar daha

fazla zaman ve masraf tasarrufu

+ 5,0 mdaha uzun hortum paketi sayesinde daha biyiik faa-
liyet capi (standart uzunluk 3,75 m)

«  Kullanim i¢in uzman personele gerek yoktur

. Tam otomatik iiretim makinelerine entegrasyon problemsiz ~ Danismanlik, fiyat ve teslimat sureleri talep halinde bildirilir
yapilabilir

«  Dakikada 40 telli pergin islenebilir

Sistem tanimi

+  Ekran yardimiyla rahat kullanim

- Navigasyon ve fonksiyon tuslariyla sezgisel menii yonetimi

«  Bituin fonksiyonlar ekranda gosterilir

«  Bakim gostergesi ve kolay hata arama

+  Miusteriye 6zel yazihm adaptasyonu mimkiin

«  Vakum sistemi Gizerinden pergin telinin gévdesi atisi

«  Opsiyonel baski denetlemesi alinabilir

«  Bagimsiz veya makineye entegre isletim mimkin

«  Harici hafizadan programlanabilen kumanda (SPS) arayiizi
GESIPA® arayuziinden gerceklestirilebilir
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GAV 8000 eco icin tabanca modelleri

Calisma yerine bagh konfigiirasyon
ideal calisma alani tasarimi icin biitiin GAV modellerinin tic farkl
oturma tabancasi modeli bulunuyor.

Elisciligi yapilan ¢alisma alanlarinda, Gstte yonlendirilen hortum
paketine sahip bas Ustl tabanca veya alttan yonlendirilen hor-
tum paketine sahip standart tabanca modelleri bulunuyor. Her
iki model de yorulmadan ¢alisma saglamak icin bir dengeleyici
ile donatilabilir.

Robotic tabanca, tam otomatik tretim tesislerinde veya robotla
kumanda edilen tesislerde kullanilmak icin 6zel olarak gelisti-
rilmistir. Montaj icin bunun Gzerine gereken delikler fabrikada
acilmustir.

Teslimat kapsaminda bir pergin tabancasi yer aliyor. Bu tabanca,
uygulama sekline gore istendigi gibi seri bicimde uretilebilir.

Standart tabaca

Toplam uzunluk: 447 mm (+ SL burnu)

' -
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SL.
43
76
88
: _ Standart tabanca agirlikh olarak mantel veya isci kontrolli
il ].30 kullanim icin kullanilir.
i Avantajlari
B b +  Hem dikey hem yatay percinleme islemleri icin ayni sekilde
T W kullanilabilir

Ucuz Uygun fiyath model

istek tizerine ergonomiyi diizeltmek icin 6zellikle de dikey
percinleme isleminin yapilacagi uygulamalarda ek bir tuta-
mak ile donatilabilir

Degerler mm seklindedir
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ve GAV 8000 electronic

Ba.f listii tabanca Toplam uzunluk: 447 mm (+ SL burnu)
uy 122 .
L 3 3 Lg
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Bas Ustl tabanca, hortum paketinin iscinin "bacak
bolgesinde" bulunmasinin rahatsiz edici oldugu veya
hassas ylizeylere temas ettigi her yerde kullanihr.
als Avantaj
«  Baski denetlemesiyle gonderilebilir
Degerler mm seklindedir

Robotic tabanca

Toplam uzunluk: 441 mm (+ SL burnu)

= A
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S
% & Robotic tabanca agirlikh olarak tam otomatik uygulama-
SL... larda/makinelerde (lineer birimler/robotlar) kullaniimak
43 icin tasarlanmustir.
76 Avantajlari
«  Bir Uretim tesisine entegrasyon icin ideal
5 80 «  Istek Gizerine dikey percinleme islemlerinde ek bir
> tutamak (tetikleme diigmesi) ile donatilabilir ve bu
?‘\ s — — sekilde mantiel de kullanilabilir
-~
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55 60 10 Degerler mm seklindedir
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GAV 8000'nin iki modeli icin aksesuar

Her uygulama icin bireysel sistem donatimi

Harici kumandaya baglamak icin arayiiz Elektrikli ayak tetigi
GESIPA® nin kendi tasarimi olan yeni GESIPA® araytiz(, Elektrikli ayak tetigi, 6zellikle de her iki elin
gomdli bir bilgisayar sistemine dayaniyor, kumanda islemi percinlenecek parcayi sabitlemek icin

icin 24 dijital giris ve ¢ikisa, RJ45 soketi lizerinden Ethernet kullanildigi uygulamalarda iyi bir ¢czim
baglantisina ve durum LED'lerine sahiptir. Yaygin biitin Bus ~ sunar.
sistemleri icin bir protokol dondistiiriicii ve harici depolama

aygitlan baglantisi ile hizli veri aktarimi icin USB baglantisi, Hortum paketi 6zel uzunlugu

yeni arayuizii tamamlayan 6zelliklerdir. GESIPA® aray(izu Ornegin tam otomatik tiretim hatlarinin kullanimi icin daha

ayrica en giincel 250.000 islem verisini (tarihi, saati, percin buytk bir calisma alani, 6zel uzunluktaki hortum paketleri

bdlgesini, proses egrisini, degerlendirmeyi vs.) kaydetmek kullanilarak mimkiindir. Bunlar 3,75 m ve 5,0 m arasindaki

icin bir islem veri tabanina sahiptir. Arayiiz elbette ki eski cesitli ebatlarda, 6zel uygulamalara adapte edilerek alinabilir.
modellerle de

uyumludur. GAV arabasi
GAV icin 6zel olarak tasarlanmis araba sayesinde cihaz hareket-
lidir ve bu sekilde hizli ve basit calisma alani degisimi ve esnek
calisma saglar.

(AR,  GESPAEmbeddes erace |
| e Bakim so6zlesmesi ve egitim

Bakim ve onarim s6zlesmelerimizi sorun. Bir GESIPA® kor pergin
isleme makinesi satin alindiginda veya satin alindiktan sonra

isletme, bakim ve onarim personeliniz i¢in egitim de veriyoruz.

Interface

Ur.-no. 145 6927

GAV 8000 eco ve GAV 8000 electronic karsilastirmasi

Ozellikler GAV 8000 eco GAV 8000 electronic
Muhtemel dl¢iilerin bant genisligi 2,4 mm - 6,4 mm (Alu) X X
Dakikada 40'a kadar pergin islemi X X
Bagimsiz isletim mimkin X X
SPS kumandasi mimkiin X X
Akill kumanda - yliksek islem giivenligi X X
Ekran Uzerinden biitiin isletme parametreleri ayarlanabilir X X
Musterilere 6zel yazilim uyarlamasi X X
Bakim gostergesi X X
islem denetlemesi X
9.999 cesitli yapi parcalari icin islem parametrelerini kaydetme X
islem verilerinin online aktarimi X
Son 1 milyon percinleme islemi cihaza kaydedilir X
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Pratik yapi kasasi prensibi

Pratik yapi kasasi prensibi verimlilik ve kalite garantisi verir

Ekonomiklik ve esneklik icin bireysel tasarim

Tam otomatik GESIPA® kor percin isleme sistemleri her bir mis-
terinin 6zel Gretim ihtiyaclarina uyacak sekilde yapilr. Calisma
alani tasarimi, Gretim tiirQ, uygulama, kusursuz islem garantisi,
islem organizasyonuna adaptasyon ve guivenlik parcalarinin
islem dokiimantasyonu gibi biitiin etkenler projeye bagli olarak
tanimlanir.

Dolayistyla da GAV, cesitli percin olcleri ve Gretim ihtiyaclari
icin farkl tabanca modelleri, hortum paketi uzunluklari ve
0zel aksesuarlarla gonderilebilir. Bundan dolayi da ortaya
cok buytk bir Griin cesitliligi ve ihtiyaglara adapte edilmis

¢ozlimlerle yiiksek ekonomiklik ¢ikiyor.

GAV, sisteme entegre edilerek veya bagimsiz kullanilabilir.
Uygulama sekli degisirse sistem yeni sartlara hemen ve ko-

layca adapte edilebilir.

GAV - Pouziti v robotickych aplikacich

Robot kontrollii uygulamalarda endiistriyel kullanim

GAV'In bitiin modelleri robotlu sistemlere entegre edilebilir.
Sanayi robotlari, imalat sanayisinin neredeyse bitiin alanlarinda
kullaniliyor. Bunlar en cesitli hareket seyirlerine programlana-
biliyor ve dolayisiyla da GESIPA® pergin teknolojisiyle kombine
edilerek cok verimli kullanilabiliyor.

KontrollG, hizl ve giivenli imalat seyirleriyle, cok eksenli bir robot
ile kombine edilmis tam otomatik GAV kullanildiginda su avanta-
jlar elde edilebiliyor:

*  Maksimum hassasiyet
*  Yiikksek ekonomiklik

« Kisa takt zamanlan

« Yiiksek esneklik

The experts in riveting technologies
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Telli percin fonksiyon belgesi

ve montaj islemi takibi

Komple GESIPA® kalite yonetim sistemi daha ilk imalat adiminda islenecek telli percin igin

hassasiyet ve kesinlik garantisi verir

islevleri belgelenen kér percinlerin ve GAV 8000 electronic'e

ait montaj islemi takibinden olusan bir kombinasyonun
kullanimiyla giivenli baglanti garanti edilir.

Komple kalite yonetim sistemi su t¢ alanda olusur:

Pim kiriima kuvveti 4 E

Percintelinin Sikma
govdesi iceri kuvveti
giris kuvveti

Montaj kuvveti
|
|
|
|
|
|
|
!
|
|

Cekis rotas) ——»

(1)

Artik pergin telinin -
: govdesi
J koruma kuvveti

Artik pergin telinin govdesi
presleme kuvveti

Digari presleme kuvveti —————=

Mesafe ———————p

(2)

Olcii kontrolii
Fonksiyon kontrolii
Pergin islemi denetlemesi

Olcii ve fonksiyon kontrolii GESIPA® fabrikasinda yapiliyor, mon-
taj islemi itakibi imalat sirasinda percinleme isleminde yapiliyor.

Fonksiyon dokiimantasyonu / pergin egrisi (1)

Uygulamaya 6zel telli perginlerin her Giretim partisi icin ayarl
kontrol tertibatlarinda baska parametrelerin yani sira percin
egrisi Olctliuyor. Sap deformasyonu, sigrama tutumu, pim kirilma
yuki ve sikma kuvveti 6lcim sonuglari nominal degerlerle kiya-
slanir, bu sekilde telli perginin uygulamada istendigi gibi sekillen-
dirilebilmesi ve guvenli bir baglanti olusturmasi garanti edilir.

Fonksiyon dokiimantasyonu / pergin teli gitkma kuvveti (2)
Bir bastirma ignesi yardimiyla oturtulan perginde bulunan kalan
percin telinin gévdesi disari preslenir. Olciilen kuvvetin seyrin-
den kalan pergin telinin govdesi kaybolmayacak sekilde kilitlenip
kilitlenmedigi ve kiiglik carpma sesleri olusup olusmadigi an-
lagilyor. Sadece e@er bu iki deger tolerans aralidi icindeyse parti
teslimata onaylanir.

Takip edilen proses - giivenli baglanti

Telli perginler sanayide islenirken giivenlik uygulamalarin yapila-
bilmesi icin percin islemlerinin ylizde yiiz oraninda titiz kontro-
llerden ge¢mesi gerekiyor. Tam otomatik percin cihazi GAV 8000
electronic bunun icin temel sistemden barkod tarayicili ve islem
bilgisayarli modele kadar biitiin modellerinde uygulamalara
uygun ekonomik ¢éziimler sunar.
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Entegre montaj islemi takibi konsepti

Percin islemi denetlemesinin programlanmasi

Pergin sirasinin gosterimi

islem denetleme sistemi, GAV 8000 electronic'in
entegre bir parcasidir.

Su avantajlar sunar:

«  Komple kalite konsepti sayesinde optimum islem giivenligi

«  Telli pergine 6zel islem denetlemesi

+  Bagimsiz isletim mimkin

«  Cihazisletimiicin hafiza programli kumandaya (SPS) gerek
yok

+  Sistem degistirildiginde sistem kalibrasyonuna gerek yok

«  Dusuk kurulum masraflari

»  Kumanda entegrasyonu icin araytzler

Uzerinde percin islemi denetlemesinin bir parcasi olarak
pergin egrisinin gosterildigi bir GAV 8000 electronic ekrani

Adim 1:

Telli percin bolgelerine 6zel profilleri ayarlama

Degerlendirme araligini belirledikten sonra referans islem
egrileri yardimiyla bir kor pergin baglantisi olusturmak icin kalite
acisindan 6nemli islem parametrelerinin toplanmasi ve arsivlen-
mesi.

Adim 2:

Yap! parcasina has profil listeleri olusturma
Profilleri pergin sirasinda islem sirasi ve islem degerlendirmesi
icin bir kontrol dosyasi halinde birlestirme.

Adim 3:
Cihazin kullanimi

Sapmalar algilandiginda islem yarida kesilerek percin islemi
verileri online degerlendirilir ve kaydedilir.
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